ULTRA DRYER / UD-SERIE

Bei der UD-Serie der gip GmbH handelt es sich um Druckluft-Granulattrockner, die auf dem Prinzip der seit Jahren
bewdhrten Zwei-Kreis-Technologie basieren. Neben den grundsatzlichen Vorteilen, dass bei diesem System auf
Molekularsieb zur Aufbereitung der Trockenluft komplett verzichtet und aufgrund der Zwei-Kreis-AusfUhrung der
Druckluftverbrauch gegenUber herkdmmlichen Drucklufttrocknern stark reduziert werden kann, bietet die weiter-
entwickelte UD-Serie einen runden Trocknungsbehdlter aus Edelstahl mit zwei ReinigungstUren. Diese AusfUhrung
ermoglicht eine weitere Reduzierung des Druckluftverbrauchs und erleichtert zudem die Reinigung des Trocknungs-
behdlters bei Materialwechsel. Die Kombination hochwertiger Teile aus Edelstahl und betriebssicherer Komponenten
sowie die Verarbeitung unter hdchsten Qualitdtsstandards machen die UD-Serie zu einem der zuverldssigsten und
energieeffizientesten Trocknungssysteme im Markt.

Vorteile:

75% Druckluftersparnis gegeniber herkémmlichen Druckluft-Granulatirocknungssystemen
3 Jahre Garantie auf Verarbeitung und Material

Wartungsfrei

Geringe Betriebskosten durch minimalen Druckluftverbrauch

Gleichbleibend konstante Trocknungsleistung auf Lebenszeit

Automatische Optimierung des Energieverbrauchs entsprechend Materialdurchsatz
Schlanke Bauform fiir Aufstellung auch bei engsten Platzverhdltnissen
Innenbehdlter und AuBenbleche aus hochwertigem Edelstahl

Simple Installation und Inbetriebnahme

Intuitive und selbsterkldrende Bedienung iber Touch-Anzeige

Einfache Reinigung
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Trocknungsbehdalter [Liter] 1300 1700
Energieversorgung [V /Hz 3N 400 / 5O (weitere Betriebsspannungen auf Anfrage)

Installierte Leistung kW] 8.0 8.0 9.5 13.5 16.5 24.0 31.0
Druckluftverbrauch [Nm3/h] 6 bis 18 9 bis 27 11 bis 32 13 bis 46 15 bis 59 20 bis 82 28 bis 114
Druckluftversorgung [bar] 6 bis 10

Druckluftqualitat Taupunkt: 3 bis 5°C bei 7bar / Restdlgehalt max. 0.1ppm
Trocknungstemperatur [°C] 20 bis 180 (hdhere Temperaturen auf Anfrage)

Zula@ssige Umgebungstemperatur [°C] +20 bis +60

Zulassige Umgebungsfeuchte [%rel. F.] 80 (ohne Kondensation)

HOhe mit stationdrem (fahrbarem) Gestell  [mm] 2350 (2510) 2560 (2720) 2800 (2960) 3115(3275) 3340 (3500) 3770 (--) 4060 (--)
Breite mit stationdrem (fahrbarem) Gestell  [mm] 750 (940) 810 (1010) 870 (1070) 915 (1230) 975(1290) 1170 () 1250 ()
Tiefe  mit stationdrem (fahrbarem) Gestell  [mm] 820 (950) 850 (1000) 940 (1060) 1040 (1200) 1105(1260) 1190 (-—-) 1270 (--)
Gewicht [kal 170 205 250 430 510 710 860

TROCKNUNGSDATEN

Zeit Temperatur Durchsatz [kg/h]
[h] [°C] Schuttgewicht 0.65kg/Liter; for PET 0.8kg/Liter
UD260 UD360 UD500 UD700 UD900 UD1300 UD1700
ABS 2 80 84 117 162 227 292 422 552
ASA 3 80 56 78 108 151 195 282 368
CAB 2 75 84 117 162 227 292 422 552
CP 4 75 42 58 81 114 146 211 276
EVA 2 80 84 117 162 227 292 422 552
EVOH 5 120 34 47 65 91 117 169 221
LCP 4 150 42 58 81 114 146 211 276
PA 4 80 42 58 81 114 146 211 276
PBTP 3 140 56 78 108 151 195 282 368
PC 2 120 84 117 162 227 292 422 552
PE 2 85 84 117 162 227 292 422 552
PEEK 3 150 56 78 108 151 195 282 368
REIl 4 180 52 72 100 140 180 260 340
PET G 6 75 28 39 54 76 97 141 184
Pl 3 120 56 78 108 151 195 282 368
PMMA 3 80 56 78 108 151 195 282 368
POM 3 100 56 78 108 151 195 282 368
PP 3 90 56 78 108 151 195 282 368
PPS 2 150 84 117 162 227 292 422 552
PS 2 80 84 117 162 227 292 422 552
PUR/TPU 3 90 56 78 108 151 195 282 368
SAN 2 80 84 117 162 227 292 422 552
TPE 3 100 56 78 108 151 195 282 368
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Funktionsprinzip:

ULTRA DRYER / UD-SERIE

Uber einen Luftfilter (2.2) wird Umgebungsiuft (2.1) von einem
drehzahlgeregelten Gebldse (2.3) angesaugt, in der Heizung (2.4) auf
Temperatur gebracht und Uber den Umluft-Verteilerring (2.5) in das
Behdlterinnere eingeblasen. Druckluft (1.1) wird Uber einen Anschluss-
Fitting im unteren Bereich zum Druckregler (1.2) und Proportionalventil
(1.3) geleitet. Die expandierende und sehr frockene Luft gelangt weiter in
die Heizung (1.4), wird dort auf Trocknungstemperatur aufgeheizt und
gelangt Uber den Trockenluft-Verteilerring (1.5) in den Trocknungsbehdlter
ganz unten. Sowohl Umgebungs- als auch Trockenluft steigen im Behdlter
von unten nach oben, erwd&rmen und entfeuchten dabei das zu
frocknende  Granulat und entweichen schlieflich Uber den
Luftaustrittsfilter (3.3) in die Umgebung. Die Druckschalter (1.6; 2.6)
Uberwachen die Luftversorgung und deaktivieren im Fehlerfall die
enfsprechende Heizung, um diese vor unndtigen thermischen
Uberlastungen zu schitzen. Der TemperaturfOhler (3.2) kontrolliert den
Temperaturanstieg im Behdlter oben, welcher ein MaB fur den Material-
durchsatz ist. Die Steuereinheit verarbeitet diesen Wert und passt den
Luftdurchfluss sowohl der Umgebungs- als auch der Trockenluft optimal
an, wodurch immer nur so viel Energie verbraucht wird, wie fUr den
aktuellen Materialdurchsatz bendtigt wird. Ein weiterer TemperaturfGhler
(3.1) misst die Temperatur am Materialauslass unten im Behdlter und
initiiert gegebenenfalls einen Eingriff in den Luffregelprozess, um einen
optimalen Trocknungsprozess zu gewdhrleisten.

Eine groBzUgig dimensionierte Serviceture (3.4) mit Schauglas ermoglicht
die optische Uberwachung des Materialfilistandes und gewdhrt einen
guten Zugang ins Behdlterinnere fur den Reinigungsprozess bei Material-
wechsel. Ein optionaler Taupunkitsensor (1.7) misst die Trockenluftqualit&t

und alarmiert den Bediener im Gefahrenfall. Der FUllstand im Behdlter kann durch einen optionalen Sensor (4.2)
Uberwacht werden, der den Bediener bei zu geringem Materialstand frUhzeitig informiert. Der Luftaustrittsfilter (3.3) am
Behdlter oben kann optional durch ein automatisch agierendes Filterreinigungssystem (4.1) zyklisch gereinigt werden und
minimiert damit die Notwendigkeit an manuellen Eingriffen.

Die integrierte Steuereinheit mit Farbanzeige und Touch-Bedienung regelt den Trocknungsprozess und erlaubt parallel
die Steuerung von Saug- und/oder Venturi- Férdergerdten in Ein- und Zwei-Komponenten-AusfGhrung. Eine Vielzahl an
Schnittstellen (TTY, RS485, RS232, USB, Ethernet ...) erlauben die Anbindung an verschiedenste Produktionsmaschinen zur
Fernsteuerung, zur Datenaufzeichnung und Alarmerfassung, die Anbindung an Befriebsdatenerfassungssysteme sowie
den Zugriff Uber Web-Client. Ein optional verfigbares Alarmsignal ermdglicht schnell und einfach die Stérerfassung an

externen Einrichtungen.

Integrierte Funktionen:
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#*  Hochwertige Behdlterisolierung
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#  Umfangreiches Zubehor

Technische Anderungen vorbehalten

Mikroprozessor-Steuerung mit Farbanzeige und Touch-Panel

Vorprogrammierte und frei programmierbare Trocknungsprogramme

Wochenschaltuhr fir Trocken- und/oder Férderprozesse

Automatische Standby-Funktion zur Vermeidung von Ubertrocknung

Automatische Energieanpassung entsprechend des tatsdchlichen Materialdurchsatzes

Integrierte Fordergerate-Steuerung fUr Ein- und Zwei-Komponenten-Férderung sowohl zur Befullung

Power- und Boost-Funktion zur Trocknung von herausfordernden Materialien
Standardmd&Bige USB-Schnittstelle zur Datenaufzeichnung

TTY-, RS485-, CAN- und Ethernet-Schnittstelle zur Anbindung an Produktionsmaschinen und
Befriebsdaten-Erfassungssysteme

ModbusTCP-Protokoll standardmdaBig implementiert

Alarmmeldung Uber integrierte BlitzZlampe und optionalen Alarmkontakt

Keine Einblasrohre im Innenbehdlter

Innenbehdlter und AuBenbleche aus hochwertigem Edelstahl gefertigt

GroBzUgig dimensionierte Reinigungstir mit Schauglas zur optischen Materiallberwachung

L]
V 1.03de / 2019-06-28 ~sswe” Quality in Plastics



