
TSR

Qualitätssicherungs-Systeme
Typen: Teileschonrutsche TSR
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SCHUMA Teileschonrutsche Typ TSR

Die SCHUMA-TSR wird überall dort eingesetzt, wo
Teile nach dem Herstellen oder Bearbeiten scho-
nend aufgefangen werden sollen (z. B. beim Spritz-
gießen von empfindlichen Teilen, nach dem Polieren
von Teilen usw.).

Außerdem wird durch die Gewebestruktur der TSR
Öl- oder Kühlmittelaustrag von der Verarbeitungs-
maschine weitestgehend vermieden (Flüssigkeiten
können durch das Gewebe dringen).

Die TSR ist aus einem verschleißfesten PET-Gewebe
und braucht keine Wartung.

Der Rahmen besteht bis zu einer Abmessung von
ca. 800 x 800 mm aus Aluminium-Hohlprofilen.
Größere Abmessungen werden in einem lackierten
Stahlrahmen ausgeführt.

Die  Außenmaße werden nach Kundenwunsch
gefertigt, so dass der Rahmen z.B. in der Spritzguss-
maschine befestigt werden kann. Oder der Rahmen
wird mit Teleskopfüßen geliefert und wird dann in
den Ausfallschacht der Maschine gestellt. Die Aus-
laufschräge wird durch die dreiseitige Befestigung
am Rahmen bestimmt.

Wird nach dem schonenden Fall der Teile eine
erhöhte Übergabe benötigt, bauen wir die TSR in
einen Förderbandtrichter, aus dem die Teile mittels
Stollen herausgefördert werden.

SCHUMA Ausfallsortierrutsche und SCHUMA pneumatische Umschaltklappe

Zur Qualitätssicherung von Spritzgussteilen werden Geräte eingesetzt, die die Güte des Produktes schon
während der Herstellung im Werkzeug feststellen. Beispielsweise werden Druckaufnehmer in das Werkzeug
eingebaut. Über den sogenannten Innendruck während des Spritzens wird entschieden, ob dieser “Schuss”
gut oder schlecht ist. Die Auswertung des Signals gut/schlecht übernimmt die:

SCHUMA Ausfall-Sortierrutsche.

Die Ausfall-Sortierrutsche ist im Ausfallschacht der
Spritzgussmaschine angeordnet, so dass die
Schlecht-Teile nach hinten und die Gut-Teile nach
vorne heraustransportiert werden. Erhält das Ventil
ein 24 VDC Signal aus der Spritzgussmaschine,
schaltet die Sortierrutsche um und die Schlechtteile
fallen zur anderen Seite. Beim Abschalten des Sig-
nals schwenkt die Sortierrutsche in die Ausgangs-
position zurück.

SCHUMA pneumatische Umschaltklappe.

Die Umschaltklappe ist im Ausfallschacht der
Spritzgussmaschine angeordnet, so dass die
Schlecht-Teile nach hinten und die Gut-Teile nach
vorne heraustransportiert werden. Durch die schnel-
le Umschaltung der Klappe können auch Angüsse
und Teile getrennt werden. Erhält das Ventil ein 24
VDC Signal aus der Spritzgussmaschine, schaltet die
Klappe um und die Schlechtteile (oder Angüsse) fal-
len zur anderen Seite. Beim Abschalten des Signals
schwenkt die Klappe in die Ausgangsposition
zurück.
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