
enesty gmbh
Internationale Werkzeugbeschaffung

www.enesty.org



www.enesty.org

Technologische und normative 
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internationaler Werkzeugbeschaffung



www.enesty.org

Ablauf Werkzeugbestellung

» Anfrage an Werkzeugbau

» Angebot vom Werkzeugbau

» Verhandlung

» Auftrag an Werkzeugbau

» genaue technische Prüfung durch Werkzeugbau

» sehr häufig Anpassung der Teiledaten notwendig
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Beispiel Lieferzeit 

Technisches Bauteil, Werkzeuggewicht ca. 2t, mit Heißkanal

D EU Asien

FOT 18 KW 18 KW 10 KW

Teileversand 1-2 Tage 1-3 Tage 1 KW *

1. Anpassung 2 KW 2 KW 3 KW *

2. Anpassung 2 KW 2 KW 3 KW *

3. Versand 1-3 Tage 1-5 Tage 1 bis 7 KW

* Zoll kann für massive Verzögerungen sorgen
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Anforderungen an Spritzgießwerkzeug

» Ausbringung anforderungsgerechter Teile

» Erreichen der geforderten Ausbringungsmenge

» Erreichen der geforderten Zykluszeit

» Wartungsfreundlicher Aufbau
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Technologische Auslegung

» Lastenheft Erstellung 

» Auslegung des Werkzeuges 

» Anforderung Anspritzpunkt

» Oberfläche (Narbung u.ä.)
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Inhalt Lastenheft

» Stahlqualität

» Stahlzertifikate

» Härten (HRC)

» Prüfung der Härten vor Versand

» Protokolle prüfen 
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Inhalt Lastenheft

» Werkzeugstandard festlegen

» DME Europa

» Hasco Europa

» Sonstiger
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Inhalt Lastenheft

Temperierung festlegen

» Anordnung Kühlkanäle

» Entfernung Kühlkanäle zur Kavität

» Evtl. Sonderkühlverfahren wie Contura, Kältemittelkühlung u.ä.
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Laser Cusing System – Concept M3 Linear

Neu aufgestellte Anlage bei G-Plast -

die erste und einzige Anlage in Indien!
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Technologische Auslegung

Heißkanal

» Bei Fertigung in Asien Vorgabe des Heißkanalsystems, 

evtl. Bereitstellung aus Europa (Nachteil durch doppelte 

Verzollung)
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Technologische Auslegung

Oberfläche

» Wo soll Narbung erfolgen? Asien oder D?
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Familienwerkzeug für transparente Bauteile

Kostenreduzierung durch Designverbesserung

Streuscheibe (Ford)
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Direkte und indirekte Kostenfaktoren von 
Werkzeugen:

» Beschaffung mit Transportkosten

» Instandsetzungs- / Reparaturarbeiten

» Garantieabwicklung

» Haltbarkeit und Zykluszeit



www.enesty.org

Unterteilung nach Anforderungen:

Gruppe 1: Sichtbereich „A“, hohe Stückzahlen, D-Teile,

spezielle Technologien (GID, etc.)

Gruppe 2: Nichtsichtbereich, mittlere bis hohe Stückzahlen

Gruppe 3: Nichtsichtbereich, große Toleranzen, kleine bis 

mittlere Stückzahlen

Gruppe 4: Prototypenwerkzeuge / -teile
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Beschaffungsquellen:

1 ( 1 ) ( 1 ) -

2 2 2 ( 2 )

3
In Ausnahmen

3 3 3

4 ( 4 ) 4 -

Asien 1 = mit Betreuung

Asien 2 = ohne Betreuung

D           Rest EU    Asien 1     Asien 2
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Preismatrix (Richtwerte):

100 % ( 85 % ) ( 75 % ) -

100 % 85 % 65 % ( 40 % )

100 % 80 % 50 % 35 %

100 % 85 % 60 % -

Indien / China 1 = mit Betreuung 

Indien / China 2 = ohne Betreuung

D           Rest EU    Asien 1     Asien 2
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Eckpunkte bei Beschaffung speziell in Asien:

» Vorherige Kalkulation / Vergleich D/EU zu Asien

» Erstellung eines klar definierten Lastenheftes

» Überprüfung der Arbeiten per Mail, Telefon und Besuch

» Abnahme des Werkzeuges vor Ort
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Voraussetzungen bei Beschaffung im Ausland:

» Kommunikationssprache muss sicher beherrscht werden

» Kapazität des Projektleiters und kurzfristige Reisebereitschaft
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Wichtig zu wissen:

» Kurze Bauzeiten der Werkzeuge können in Asien erreicht 

werden….aber…

» Änderungsschleifen benötigen häufig viel Zeit (Teileversand, 

Kommunikation, Zeitverschiebung)
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VW Caddy und VW Bus T5 und T6

Referenzprojekte:
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Mercedes - AMG

» 25 verschiedene Luftführungen und 
Halter

» vorwiegend 2-K-Teile
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D-Teile für den 1-BMW:

Airbagscharnier
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Der VW Touareg:

Dachkonsole aus 20 Werkzeugen als ZSB in Serie.
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Porsche Cayenne : 
Verstärkungsrahmen für die Dachkonsole

Windabweiser 
(mit Einlegeteil)
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Spritzgussteil & Montage (Mitsubishi)
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Produktname: Raintight Hub

Anwendung: Raintight hub for Out door load centers

Stückzahl: 500.000/ p.a

» Teileentwicklung
» Produktion des Druckgussteils
» Gewindeschneiden (CNC Maschine)

» Verpackung
» Bar-Codierung
» Palletieren für Versand

Komplettlösungen
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Model von HP

Durch enesty angepasstes Model

Fertigstellung des 
Prototypenwerkezuges

nach 19 Tagen!

(u.a Spritzbarkeit Entformungschrägen)

Prototypenwerkzeug (weiches Werkzeug)

für Wärmeleitblech HP
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Fertigstellung für Hyndai innerhalb von 32 Tagen!

Prototypenwerkzeuge (weiche Werkzeuge)

für Instrumentenanzeige
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Momentane Bezugsquellen:

» Werkzeugbauten in Sachsen 

» Drittgrößter Werkzeugbau Europas (Hispamoldes)

» Größter Werkzeugbau in Südindien (G Plast)

» Werkzeugbauten in China (Betreuung vor Ort durch eigenes Büro 

in Shenzen)
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Wir freuen uns auf Ihre Anfrage!



Kontakt

headquarter Fröndenberger Straße 15

04746 Hartha Germany

enesty gmbh

sales office Am Weißiger Bach 149

01328 Dresden Germany

phone

fax

mail

web

+49 351 259979-60

+49 351 259979-61

info@enesty.org
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